FUNKCE  M

M00 - programové zastavení

M02 - konec programu  (pomocná funkce) ?

M03 - pravotočivé otáčky vřetena

M04 - levotočivé otáčky vřetena

M05 - zastavení vřetena

M06 - výměna nástroje a korekce délky nástroje

M07 - návrat do hlavního programu

M08 - zapnutí chlazení

M09 - vypnutí chlazení

M17 - příkaz zpětného skoku do hlavního programu

M20 - start robota 

M30 - konec programu

M98 - automatické vymezení vůle

M99 - kruhové parametry

CHYBOVÁ HLÁŠENÍ  A

A00 - chybné vložení instrukce G/M

A01 - chybné vložení radiusu M99

A02 - chybná hodnota X

A03 - chybná hodnota F

A04 - chybná hodnota Z

A05 - není vložen příkaz M30

A06 - chybný příkaz M03  (vysoké otáčky při řezání závitů)

A07 - neobsazeno
A08 - konec pásky v režimu SAVE  (nahrávání na kazetu)

A09 - program nebyl nalezen

A10 - ochrana záznamu

A11 - chyba založení kazety

A12 - chyba kontroly

A13 - přepnutí metrický/palcový při plné paměti systému 

A14 - špatné nastavení vřeteníku frézky

A15 - chybná hodnota Y

A16 - chybí radius frézy  (není vložen)

A17 - chybný program  (pokud je sdružování více než pětkrát)

A18 - korekce frézy menší jak 0 

